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Kpdpa x0teuong kai 6mrrnong CoCr
CoCr aliaj dentar

Xpnon:

Kpdpa XUTEUONG Kal 6TTITNong TUTTOU 4 yia OTEQAVEG Kal YEQUPEG YIa
KEPAUIKA UAIKG uwnAoU onueiou TAENG, KatdAAnAo yia xUteuon pe
OAeG TIG evOEDEIYPEVEG, OUVABEIG TEXVIKEG XUTEUONG.

Domeniul de folosinta:
aliaj dentar CoCr tip IV, pentru coroane si punti, ceramica de

inalta fuziune, pentru toate tehnicile de turnare.

1316TNTEG / Caracteristici:
Mukvétnta / Densitate: 8,6 g/cm?®
Eupog m¢ng / Interval topire: 1300 °C - 1395 °C
Ogpuokpaoia xuteuong /
Temperatura de turnare: 1500 °C
Oeppokpacia TPoBEPPavong Tou pougAou /
900 °C - 950 °C

ZuvteAeoTig dlaaToArg / Coeficient de expansiune

Temperatura de preincalzire:
(20-600°C) ouvteheaTrg Beppiknig diacToAg / CTE: 14,7 ym/mK
(20-500°C) ouvTeAeaTrg Beppikng dlaoToArg / CTE: 14,4 pm/mK
314 HV
Emiprkuvon 8padong / Alungire la rupere: 5 %

ZkAnpoTnTa Vickers / Duritate Vickers:

AvToxr oToV EQEAKUTHOG /
609 N/mm?
482 N/mm?

Rezistenta la rupere:
‘Opio dlaoToArG / Limita de intindere:
ZuvTeAeOTAG eEAaOTIKOTNTAG /

Modul elasticitate:  200.000 N/mm?*

Mep1eKTIOTNTA ETTI TOIG EKATO %
Compozitie (Compozitia chimica):

Co 61,00 %

Cr 24,00 %
w 8,00 %
Mo 2,50 %
Nb 1,00 %
Mn 1,00 %
Si 1,00 %
Fe 1,00 %

‘Ixvn / Urme de: C

YAIk6 ouykOAANONG TTPIV a1ré TNV O6TrTnon /
Sudarea inainte de ardere:
PaRdo1 ouykéAAnong Soldur C / Soldur C lipitura sub forma de tije

YAIk6 ouykOAANONG PETA TNV 6TrTNON /
Sudarea dupa ardere:

YAik6 ouyk6AAnang Degulor 1,

YAik6é ouykdAAnong Degulor 2 i rapduoia /

Degulor lot 1, Degulor lot 2 sau similar

1. Modelarea cu ceara

Grosimea peretelui la o singura coroana: minim 0.3 mm
Grosimea peretelui la punte: minim 0.4 mm
Realizati un schelet de punte de dimensiuni anatomice reduse, suficient de solid si
stabil pentru lungimea pe care o are. Evitati marginile ascutite pe suprafetele ce
urmeaza a fi placate cu ceramica. Incorporati suprafete interdentare largi unde este
planificata sudura la puntile cu mai multe elemente. Folositi tije cu diametru de
minim 3.0 mm. Barele de ceara in forma de T trebuie sa aiba un diametru de minim
4-5 mm.

2. Macheta de ceara si ambalarea

Aplicati “DFS Silicone & Wax Wetting agent” (cod #25030) sau “Waxurit” (cod
#17111) pentru a asigura indepartarea fara distorsionare a puntii de ceara. Mixati in
vid masa de ambalat pe baza de fosfati (Vesto-Fix). Rezultate optime se obtin la uti-
lizarea sistemului de turnare “Thermofix 2000".

3. Topirea si turnarea

Folositi doar material nou!

Respectati instructiunile de utilizare date de producatorul masei de ambalat.
Incalziti incinta pana la 950°C. Punct de topire: 1395°.

Temperatura de turnare 1500°C.

Folositi doar creuzete de ceramica. Pentru tehnica de topire la flacara sau prin
inductie.

Incepeti turnarea cand pelicula de pe metal incepe sa se crape.

4. Finisarea tiparului

Nu caliti tiparul! Lasati-l sa se raceasca incet la temperatura camerei. Folositi doar
freze de carbid la finisare, de genul “Diadur”, cu sectiune transversala, de granula-
tie medie, fina sau superfina pentru obtinerea unei suprafete curate, necontamina-
te. Mentineti turatia intre 15000-30000 rpm. Mentineti rotirea frezei intr-o singura
directie. Retineti, ca suprafetele de metal care urmeaza a fi placate, nu tre-
buie preparate cu instrumente sinter-diamantate, pietre sau instrumente
diamantate electroplacate, deoarece acestea contamineaza aliajul cu reziduuri
care nu pot fi indepartate complet. Sablarea cu oxizi de aluminiu (aprox. 130u) tre-
buie efectuata la un unghi de 45°C fata de suprafata metalica pentru a asiqura cur-
tarea uniforma si evitarea reziduurilor nedorite. Este necesara fierberea timp de 10
minute in apa distilata sau curatarea cu steamerul pentru finalizarea cu succes a fini-
sarii. Asiqurati-va ca varful pistolului de la steamer nu este contaminat cu ceara sau
ulei. Evitati inhalarea reziduurilor de metal!

5. Arderea de oxidare

Arderea de oxidare nu este necesara daca pasii anteriori se respecta. Se poate efec-
tua pentru asigurarea suprafetei curate a metalului prin arderea in vid la 960°C cel
putin 5 minute. Indepartati complet pelicula de oxid de pe metal cu instrumente de
carbid si sablarea cu oxizi de aluminiu, apoi finalizati prin curatarea la steamer.

6. Arderea wash-opac
Efectuati o ardere la o temperatura cu 20°C mai ridicata decat cea recomandata de
producatorul ceramicii.

7. Arderea opacului
Respectati instructiunile producatorului ceramicii.

8. Arderea dentinei
Respectati instructiunile producatorului ceramicii. Racire indelungata!

9. Sudura

Baza de sudura sa fie cat mai mica. Preincalziti baza 10 minute la 500°C. Urmati
instructiunile date de producatorul lipiturii. Folositi solutie decapanta si raciti la tem-
peratura camerei. Indepartati excesul cu instrumente de carbid si prin sablare cu
oxizi de aluminiu.

1. KaTaoKeUR KEPIVOU OHOIWHATOG

Méxog ToIXWHATOG YIa MEMOVWHEVES OTEPAVES TOUAdXIoTOV 0,3 mm. Ma oTePaveg
YEQUPWY TouAdXIoTOV 0,4 mm. AIIHOPPWVETE TOUG OKEAETOUG QVATOMIKG O€ HIKPOTE-
po HéyeBog AapBavovTag uTTéYn TNV TTIPOYPAUUATIOHEVN ETTIKAAUYN KOl HE TNV ava-
Aoyn oTaBepoTNTA Yia PeYOAUTEPT AVOiyUATA, ATTOPEUYETE T QUXUNPG ONUEIa Tuvap-
HOYAG. AIGHOPQWVETE TIG TTIPOPBAETTOUEVES ETTIPAVEIEG TUYKOAANTNG O€ PEYAAN £KTO-

on.
TotroBETNON Twv KavaAiv XUTEUoNG: TOUAGXIOTOV 3 mm Kai yia TV KUpia XUTeuon
Trepitou 4-5 mm.

2. Emévduon

Wekddete TV Képivn kataokeur| pe ,DFS Silikon- und Wachsentspanner* (UAik6 pei-
Waong TNG EMQAVEIAKAG Taong aIAIkAvNG Kai kepioU) (apib. TTapayyeAiag #25030)
SWaxurit* (api6. TrapayyeAiag #17111) (TTeplopiopdg TG EMPAVEIAKAG TAONG Kol
okAfjpuvan), TTPOKEIPEVOU VO EEA0QAAITETE TNV XWPIG TNV TTAPAUIKPT TTapapdppwaon
AQAIPETN TWV KEPIVWY YEQUPWYV HEYGAOU avoiypaTog. ETrevBUETE e UTTO Kevd ava-
Hepeypévo puaopaTouxo TTupdxwpa (VestoFix). H xprion Tou ,VestoFix“ oe cuvdua-
opé e 10 ouoTnua pougAou , Thermofix 2000 eyyudTal OKeAETOUG YEQUPAG XWPIG
HNXAVIKEG TAOEIG OUTE TIAPAUOPPUITEIG.

3. TAgn kau x0teuon

XPNOILOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKG KaVOUPYIO UAIKS!

AapBavete uTIOWN Ta OTOIXEIX TOU TTPOUNBEUTH TOU TTUPOXWHATOG!
Beppokpacia TPoBEppavang Twv poUuPAwv Trepitrou éwg 950 °C

Znueio &g 1395 °C

Oeppokpacia xuteuong 1500 °C

XPNOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA KEPAUIKG XWVEUTApIA 1 X0Aveg TAENG (yia uywnAn
ouxveTNTa Kal akGAUTITN GAGYa). XUTeuon katd T prign Tou gAoiod Tou xutou.

4. Emregepyacia Tou okeAeTol

Mnv wUxeTe améTopa 10 XUTEUPA, GAAG TO GQFVETE VO KPUWOEI apyé o€ BEPUOKPa-
oia TepIBalAovTog.

MeTd TNV a@aipeon Tou XUTEUPOTOG AEIQIVETE TO KPAUO ATTOKAEIOTIKG PE PPECEG OKAN-
poU peTaAAOU péang £wg TTOAU WIAARG 0d6vTwong (Diadur Macro, Micro fj Millimicron)
TIPOKEINEVOU Va SNUIOUPYROETE pia aTrOAUTa KaBapr aTré TTPocpEitelg emavela. O
apIBPGS OTPOPWY AUTWV TwV PPEQWV OKANPOU PETGAAOU Ba TTPETTEI VO KUPAVETOI
HeTagy 15.000 kai 30.000 o.a.A.. Kiveite TIg @pédeg okAnpoU peTaAAou ot pia pévo
KateuBuvon. AdBere uTTown: MnV XpNOIUOTIOIEITE ETTAVW OTIG TTPOG OTITNON ETTIPA-
VEIEG BIQPAVTIO CUCTOWHATWONG, YaABavikd SiapdvTia oUTe Qpéleg, emeaId autd
Ta epyaAeia TTpokaAoUV empdAUVON TNG PETAAAIKAG ETIPAVEIAg, N oTToia dev UTTOPET
TAéoV va a@aipeBei OANOKANPWTIKG 0UTE Kav pE EVTATIKS appoBoAr. Katd Tnv eTTako-
AouBn appoBoAn pe o&eidio Tou apyihiou (Trepitrou 130 p), diaTNPEiTeE OTTWIBATIOTE
Hia ywvia BoArig 45° Tpog T peTaAAIKn emigaveial Téhog, Bpalete To Tepdyio yia 10
AeTTT@ o€ ammooTaypévo vepd i To KaBapilete pe atpoBoAr. Mpoooxr: TTpooEtTe To
EVOEXOPEVWG AEPWHEVO PE KEPT i) AdDI pUYXOG Tou TOTOAMOU aTpou! Arogpeiyere
TNV €10TTVoR TNG METAAAIKAG OKOVNG!

5. 0mrTnon oge1diwv

H émrtnon o&eidiwv ptopei va die§ayBei oToug 960 °C (yia TOUAGXIOTOV 5 AeTTTd) yia
Tov €AeyX0 TNG Gyoya eTTEGEPYAcHEVNG METAANIKAG ETIQAvEIag. Mia emmipdveia TTou
£&akoAouBei va QEpel TIPOOUEIGEIG, EpPavVIel éva KNAIBWTO, AVOUOIGHOPPO XPWHA
ogeidiou. QoT600, N 6TITNON O&EIBiwV Eival TTEPITTH, EQV Ta TTPONYOUHEVA OTASIO
£xouv oAoKANpwBEi owoTd. Mpiv atmod TNV eMKAAUYN TTPETTEN VO aQaIpeBE Kal TGN
OAOKANPWTIKG N €TTIOTPWON OGEIBIWV PE PPECES OKANPOU PETAAAOU Kal apPOBOAR
TIPOKEIPEVOU va eEao@aNioBei n dyoyn TTPAoQUON Tou KepapIkoU UNIKOU.

6. Omrrnon Wash
H émrtnon Wash 8a mpémel va dig§dyeTar o€ kard 20 °C uynAdTepn Beppokpaaia
aTTO €KEIVN TTOU GUVIOTA O TIPOUNBEUTAS TOU KEPAUIKOU UAIKOU.

7. Adiagaviig 6mTnon
ZUPPWVA WE Ta OTOIXEIQ TOU TTPOUNBEUTH TOU KEPAUIKOU UNIKOU.

8. Kupia 6mrTnon kai 6mtnon oTiABwong
ZUpQWVa pE Ta OTOIXEIQ TOU TTPOUNBEUTH Tou KepapikoU uhikoU. Makpoxpovn yign!

9. Zuyk6AAnon

AlapOPQWVETE TO PUTTAOK CUYKOAANGNG 600 TO Suvatév o pikpd. To TTpoBepuaiveTe
yia 10 Aemrté oToug 500 °C.

Katémiv autoU iegayetal Tn oUyKOAANON CUP@WVA WE Ta OTOIXEIQ TOU TTPOUNBEUTH
ToU UNIKOU OUYKOAANGNG. XpNOoIPOTIOIEiTE GUANITIAOHA KAl TO QQUIPEITE JE UNXAVIKG
HEOQ PETE TN OUYKOAANGT. MV WUXETE ATTOTOpA TO XUTEUHA, OAAG TO QQAVETE VO
Kpuwaoel o€ Beppokpaaia TepIBAAOVTOG. AauBdavere uTTOWN Ta OTOIXEIQ TOU TTPOUN-
BeuTr} ToU UNIKOU GUYKOAANONG!



